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Jahre lange Erfahrung
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Sonderanfertigung
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4 Roboter Automation . Fachkundige Prozessberatung

Komplette Roboterautomatisierung
-

y 4 Handling und Schweilroboter in
einem

Seit Jahren sind Roboter in
der modernen Industrie nicht
mehr weg zu denken.
Deswegen statten wir immer
mehr grofle Roboter-
Automationen mit unserer
dafiir geeigneten
Bolzenschweitechnik aus.
Die Entwicklung kompletter

\ ‘ Robotersysteme bieten wir-

ebenfalls an.
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5 CNC Standard Anlagen

Bilder/Artikel Beschreibung Art. Nummer

5.1 Tischschweifdanlage SchweiRtische fiir Werkbinke, oder komplett mit 190 00 010
Gestell. Das Werkstlick kann unter dem

Schweildtisch mit einer Vorrichtung oder

Anschlagen positioniert werden.

Ausgel6st mit einer Doppelhandsteuerung fahrt

der SchweilRkopf pneumatisch auf das Werkstlick,

spannt dieses, verschweillt den Bolzen und fihrt je

nach Ausriistung einen neuen Bolzen zu.

Diese Tischanlage kann mit einem Querhub fir
eine 2. Position oder anderen Sonderanbauten wie
einer Drehvorrichtung versehen werden.

CNC Schwei3anlagen in quasi Standardgrofien

800x600mm (Frontplattenformat) 199 00 000
1000x2000mm (Kleinformat) 199 00 004
1250x2500mm (Mittelformat) 199 00 002
2000x4000mm (GroRRformat) 199 00 003

Diese Anlagen kdnnen mit bis zu 5 SchweilRképfen
Ausgeristet werden, StandardmaRig besitzen alle
K6pfe eine pneumatische Z-Achse. Numerische Z-
Achsen, oder groRere Uberfahrhéhen sind méglich.

Abb 800x600mm Qa unsere An!aggn SO v.ielféltig wie unsgre Kunden
sind, fragen Sie bitte mit Ihren Randbedingungen
an.

Maxi Format CNC BolzenschweiRanlagen 199 00 006

Bisher haben wir BolzenschweiRanlagen bis zu

6m x 2,5m erstellt. Bei dieser Anlage kénnen zwei
Schweilleinheiten unabhdngig voneinander auf der
Briicke positioniert werden und in Langsrichtung
mit doppelter Taktzeit Bolzenlinien zur Montage
und Versteifung von Fassadenblechen erstellen.

www.bolzenschweissen.de Bestellhotline +49 2302 956400 6
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6 Standard- Automationskomponenten

Bilder/Artikel Beschreibung Art. Nummer

6.1 AS-AK1 Automatik Der SchweiRkopf kann im Spitzenziindung- und 199 10 504
Schweif3kopf Kurzzeitverfahren eingesetzt werden.

Im Standard kénnen Flanschbolzen von

M3-M8 in den Langen 6-30 eingesetzt werden.

GroRere oder langere Bolzen werden durch
Sonderanpassungen maoglich.

Zubehor wie Spriheinrichtungen,
Stitzeinrichtungen, MassestoRel,
Stitzrohr und Bolzensensor erweitern die
Funktionalitat

Meist erfolgt eine Kombination mehrerer
SchweilRkopfe um mit einer Anlage verschiedene
Bolzen gleichzeitig zu schweillen und lange
Umristzeiten zu ersparen.

Mit seiner extrem schmalen Ausfiihrung von nur
44mm erlauf der Kopf mehrere SchweilRbolzen
gleichzeitig zu setzen, und ist damit der schmalste
SchweilRkopf am Markt

VAR EV GV BT R QAT LTS Kann im Spitzenziindung- und Kurzzeitverfahren 199 10 600
AS5200 mit und ohne Schutzgas eingesetzt werden. Im

Standard kénnen Flanschbolzen von M3-M8 in den

Langen 6-30 eingesetzt werden.

== GroRere oder langere Bolzen werden durch
-1 Sonderanpassungen maoglich.

Zusammen mit einem Bolzenzufiihrgerat VBZ 5000
und einer Bolzenschweillstromquelle mit
Zufiihrsteuerung ermoglicht diese
Bolzenschweilpistole einen schnellen
Arbeitsfortschritt. Mit verschiedenen
Flihrungsvorsatzen und einer Positions-Schablone
sind Schweissungen in klrzester Zeit moglich.

In der Regel wird diese Pistole mit einem Balancer
am Arbeitsplatz gefiihrt

www.bolzenschweissen.de Bestellhotline +49 2302 956400 7
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Bilder/Artikel

6.3 AS Bolzenzufiihrung VBZ
5000

6.4 Pneumatikspanner PS1

Beschreibung

Das VBZ 5000 Zuflihrgerat flihrt Bolzen bis zu einer
Taktzeit von einer Sekunde zu. Das Universalgerat
kann mit Umristsatzen fiir Flanschbolzen

von M3-M8 ausgeristet werden. Der Vorratstopf
hat einen Durchmesser von 200mm fir eine
ausreichende Bolzenmenge.

Technische Daten: @2,5- @8mm, Lingen 6-30mm
(Sonder bis 50mm)

Stromanschluss: 230V /AC

Sonderbolzen sind auf Anfrage moglich. Wir
verfligen in diesem Bereich bereits lber ein grolRes
Portfolio an Erfahrungen

Durch seine extreme Kraft entsteht ausreichend
Anpressdruck, um den extremen SchweiRstrom
von bis zu 15.000A sicher auf das Werkstiick zu
Gbertragen. Die Spannpratze ist 30mm in der Hohe
verschiebbar und passt sich so spielend an sich
andernde Werkstlicke an.

Dieser 2 Wege Spanner gibt durch seine
ausgekliigelte Mechanik einen hervorragenden
Kompromiss zwischen bester Zuganglichkeit beim
Einlege und einer starken Spannkraft. Werkstiicke
koénnen so einfacher entnommen oder
automatisiert zugefiihrt werden.

Art. Nummer

193 10 502

090 60 011

09060013

www.bolzenschweissen.de  Bestellhotline +49 2302 956400
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Bilder/Artikel Beschreibung Art. Nummer

6.6 Spriiheinrichtung Mit der Spriiheinrichtung wird das Werkstiick vor 090 60 046
der Schweillung mit Trennmittel benetzt.
_ ! ! Durch die explosionsartige Expansion tritt ein

reinigender Effekt ein. RulS- und Schmauchspuren
werden so minimiert, so dass nur noch eine
minimale Reinigung im Nachgang erforderlich ist.
Anwendung:

Spitzenziindung mit Schwerpunkt auf Edelstahl,
Aluminium, Galvanische Oberflachen

//
/

/
/

4 7- : R

6.7 Pneumatikvorschub PV1 Pneumatischer Arbeitshub (Z-Achse) 090 60 018
Hub 80mm mit Schwerlast- Kugelfiihrung

Bei 90% aller Bolzenschweils Automationen
befinden sich die Schweilbolzen auf einer Ebene.
Diese Schwerlastvorschiibe sind

extrem steif ausgefiihrt, und bieten somit einen
kostengiinstigen Ersatz fiir eine Motorische Z-
Achse.

Zusatzlich werden diese Vorschiibe eingesetzt, um
verschiedene Werkzeuge wie Schweillkopfe,
Frasen, oder Senker, die Gemeinsam auf einer
motorischen Z-Achse sitzen fiir den Arbeitszyklus
vorzuwahlen.

Das ausgewahlte Werkzeug steht so in einem
ausreichenden Abstand

vor den Ubrigen Werkzeugen.

6.8 Pneumatikvorschub PV2 Dieser Pneumatikvorschub verbindet den 090 60 100
pneumatischen Hub von 80mm mit
einer Handhohenverstellung.

Dies bietet den Vorteil bei verschiedenen

Werkstliickhéhen durch manuelle Verstellung diese
ausgleichen zu kdénnen.

www.bolzenschweissen.de  Bestellhotline +49 2302 956400 9
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Bilder/Artikel Beschreibung Art. Nummer

6.9 Hohenverstellung 130mm Diese sehr robuste Héhenverstellungseinheit 190 60 012
dient zum Beispiel der Werkstick-
Hohenanpassung bei pneumatischen Z-Achsen.

’ " Die robuste Mechanik ermdglicht eine stufenlose
- Einstellung. Durch die Méglichkeit der

Ay | 3 e Vorklemmung ist die nahezu spielfrei wahrend der
[ro— Verstellung.

Ein seitliches Andrickblech mit Klemmschraube
sorgt fiir die n6tige Fixierung in der eingestellten

Lage.
6.10 Halbautomatische Sie kdnnen je nach GroRe ca.20 Schweilbolzen von 080 40 264
Bolzenzufiihrung Hand aufmagazinieren.

Die Bolzen werden dann von der CNC automatisch
im Ablauf zugefihrt.

6.11 Handeinwurfstation Hier werden die Bolzen in richtiger Lage in den 199 10511
Schieber eingelegt, der Schieber betétigt, so dass

7 =* der Bolzen in den Zuftihrschlauch fallt, welcher
\ P ‘ dann durch den Schieber wieder verschlossen wird.
Die Anlage holt sich nun den Bolzen nach der

Schweillung eigenenstandig ab.

g ) Die Handeinwurfstation wir bei Sonderbolzen, und
~ Einzelbolzen eingesetzt, was die Ristzeiten auf ein
“~ Minimum.
6.12 Bolzenweiche Mit der Bolzenweiche lassen sich zum einen zwei 199 10 510

SchweilRkopfe aus einem Zufiihrgerat bedienen,
was z.B. bei Mehrstellenanlagen zum Einsatz
kommt. Alternativ kann ein SchweilRkopf aus zwei
Zufiihrgeraten bestiickt werden. Hierdurch lassen
sich zwei unterschiedliche Langen eines
SchweilRbolzens, mit dem gleichen Durchmesser,
mit nur einem SchweilRkopf verarbeiten.

Benotigt wird hierzu, fiir den Ausgleich der Lange,
eine Positionier-Z-Achse, und die Bolzen sollten
keinen Langenunterschied groRer als 10mm haben.

www.bolzenschweissen.de Bestellhotline +49 2302 956400 10
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