


Qf Leistungsreserven mit Strom- ‘f Extrem kurze SchweiBzeiten von 5-1000ms
stdrkenhéchstwerte von 800A

‘f Bewdhrte Leistungskomponenten Yf
Transformator, Gleichrichter, Thyristor

Zuverldssiger Schutz durch automatische Uberwachung
und Fehlerdiagnose von Phasenausfall, Ubertemperatur,
Hubmagnet und Steuerleitung.

Qf Voll Digitalisierte Anwendung Qf Test der SchweiBpistole und Abhubeinstellung ohne

. " SchweiBstrom méglich
‘f Wiederauslosesperre auf dem

geschweissten Bolzen V// Temperaturgesteuverte Kihlung der Kihlart F
mit Uberlastabschaltung

Selbsttest beim Start und digitale Uberwachung
des Werkstiickkontaktes

% Intuitive Parametereinstellung

Yf Tages- /Jobzdhler

tf N R R R R a Zusatzoptionen abweichend vom Standardgerét

parametern in der vorliegenden SchweiB3- _ SchweiBdateniberwachung
parameterdatenbank

- Automatikansteuerung fir Automatische Zufihrung
- CNC Schnittstelle
- Schutzgassteuverung

Robuster Gehduse Aufbau und
Schmutzabweisende Bedienfelder
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AusfUhrungen der As 2108 serie

AS 2108 (Standard

Das As 2108 ist ein kleines kompaktes Hubzindungs-
schweiBgerdt der Flotte, welches viele Anwendungs-
vorteile bietet. Mit dem SchweiBgerdt sind sowohl
KeramikringschweiBen, als auch KurrzzeitschweiBen im
Hubzindungsbereich moglich. Es verfiigt iber in Stufen
einstellbare SchweiBstrome von 450A, 600A und

800A fir beste Anpassungen an lhre SchweiBaufgabe.

Die ScheiBzeit ist in Schritten von Millisekunden anpassbar.

Anwendungen im Feinblech, Stahlbau,Anlagenbau:
Stahl/Edelstahl: @2-RD12 Gewindebolzen

Abmessungen: L B H 42= x 300 x 280mm
Gewicht: 38kg

2903 | 2702
c.? A [osgp "...P ;:‘mn

Art Nummer: 193 02 108

AS 2108 (Schutzgas

Das As 2108 ist ein kleines kompaktes HubzindungsschweiB3-
gerdt der Flotte, welches viele Anwendungsvorteile bietet.
Das SchweiBgerdt bietet Ilhnen den Vorteil die automatische
Schutzgasfunktion unsere Gerdte nutzen zu konnen. Mit dem
SchweiBgerdt sind sowohl KeramikringschweiBen, als auch
KurrzzeitschweiBBen und Hubzindungsbereich unter Schutzgas
moglich. Es verfigt Gber in Stufen einstellbare Schweistrome
von 450A, 600A und 800A und stufenlos einstellbare
SchweiBzeit.

Art Nummer: 193 02 108 + 190 10 003

www.bolzenschweissen.de
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Ausfihrungen der As 2108 serie

AS 2108 (CNC

Das As 2108 CNC basiert auf dem AS 2108 Standard und
bietet zusdatzlich die Option einer CNC Schnittstelle. Durch
Zugriff auf die SchweiBparameterdatenbank konnen Gber
die AS Unibus-Schnittstelle die SchweiBparameter fir die
nédchste SchweiBung individuell von der iibergeordneten

CNC vorgegeben werden. Durch dieses Feature kann nun

auf verschiedene Werkstiickgegebenheiten reagiert werden,
ohne manuell die SchweiBdaten anzupassen. Hierzu wir ein
Bitmuster Uber den 4-Bit Bus Ubertragen. Diese universelle
Schnittstelle kann auf nahezu jeder SPS oder CNC umgesetzt
werden. Busanbindungen wie Ethercat, Profibus, etc. stehen
auf Anfrage zur Verfiigung. Zusdatzlich Ausgdnge wie Kontakt
Abfrage, Signal bei Prozessbeendigung
oder Fehlermeldung kénnen durch die
Steuerung ausgewertet werden. Mehr
Informationen iiber unsere Fach-
kompetenz CNC Automation finden

sie im Zugehdorigen Prospekt oder auf
unserer Website

Art Nummer:
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‘\ N S L AS 2108 (AT
> Standardgerdt Schnittstelle zur automatischen Zufihrung
von Bolzen in Kombination mit den Pistolen AS 5100,
AS 5200 und dem Automatikzufihrgerdat VBZ 5000.
Die automatische BolzenschweiBpistole wird in der Regel
Uber dem Arbeitsplatz schwebend durch einen Balancer
bereitgestellt. Somit ist fir den Bediener ein ziigiges und
ermidungsarmes Arbeiten in hochster Taktzeit moglich.
Die Positionierung von Handgefiihrten Automatikpistolen
erfolgt in der Regel durch Schablonen. Parameter wie
Zufihrzeit fir verschiedene BolzengréoBen kénnen durch den
Benutzer optimiert werden.
Zur Ansteuerung eines Zufihrgerdates stehen die Signale
Uber einem Stecker an der Ruckseite zur Verfiigung.

' Art Nummer: 2200 VBZ
LUM 5000
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Ausfihrungen der As 2108 serie

Prozessdatentiberwachuneg

Bietet die Option alle SchweiBungen zu 100% in der laufenden
Fertigung zu iberwachen und SchweiBparameter auf einem
separaten Datentrdger zu speichern. Diese Option bietet den
Vorteil der Fehlerkontrolle und die Mdglichkeit auf Fehler zu
reagieren. Hierzu werden SchweiBBstrom, SchweiBspannung,
sowie bei ausgeriisteten Pistolen der Bolzenweg
aufgenommen und mit einer ,,Guten SchweiBung" verglichen.
Sie konnen auswadahlen, ob der Bediener einen Fehler quittieren
muss, oder dieser nur angezeigt wird. Hierbei werden die
aktuellen Werte ausgegeben, und ein Hinweis in welchem
Bereich die Abweichung aufgetreten ist. Durch 169%
Protokollierung haben Sie die Moglichkeit die Daten auch
gegeniber lhrem Kunden jederzeit griffbereit zu haben.

Art Nummer: 190 10 Ool

3
i

Hochste Sicherheit

Statusanzeige

Easy Touch Tasten
Handschuhgeignet

Stufeneinstellbare

SchweiBstrome

Beschriftete Anschlisse
fur fehlerfreie Handhabung

Robuste SchweiB3 und Steuer-
kabelanschlusse
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Verfahren der Hubzindung

Hubziindung

Beim Hubziindungsverfahren wird der Bolzen durch den Hubmagneten in der Pistole angehoben
und zieht hierbei einen Lichtbogen zwichen Bolzen und Werkstiick. Das anschlieBende Eintauchen
in die Schmelze sorgt bei richtiger Einstellung von Abhub und SchweiBstrom fir eine extrem
stabile Verbindung. Hierbei kénnen je nach Gerdt, extreme SchweiBBstrome von bis zu 1900 A
entstehen. Der Vorteil beim HubziindungsschweiBen liegt darin, dass extreme BolzengréBen von
@ 2mm bis 25mm geschwei3t werden kénnen.

Kurzzeit

Das Kurzzeitverfahren zeichnet sich durch seine sehr kurze
SchweiBzeiten aus. Dieses Verfahren wird fir Bolzen-

durchmesser von 3-10 mm eingesetzt. Durch den flachen
Einbrand eignet es sich hervorragend auch fiir dinnere
Bleche (min. 1/8 D). die SchweiBzeit betrégt hier 5-100ms

bei einem Strom von bis zu 1900 A.

Kurzzeit BolzenschweiBen

Erstarrtes Gefige
iu\lbogen lﬂ?‘laﬂ N:l Sc.hmﬂla

Keramikring

Beim Hubziindungs-verfahren wird ab Bolzendurchmesser
5mm ein Keramikring zur Stabilisation des Lichtbogens
und der Schmelze verwendet. Hierbei hat der Keramikring
eine hohe Baustellentauglichkeit, da er Lichtbogen-
blaswirkung besser einschréankt als die Schutzgas-
abschirmung.

Hubzindungs BolzenschweiBen mit Keramik

Lichtbagen ziehen und
Material autschmelzen ¢ Keramik

Schutzgas

SchufzgasschweiBen wird meist im Edelstahlbereich bis Hubziindungs BolzenschweiBen mit Schutzgas
zu Bolzendurchmesser von 12mm eingesetzt. Dabei
schirmt das Schutzgas die Schmelze gegeniber der
Atmosphdre ab und verhindert so die Aufnahme von
Stickstoff /Saverstoff, verringert die Oxidation und
vermeidet Porenbildung. Weiterhin beeinflusst das
Schutzgas das Anschmelzverhalten, sodass ein flacherer
Einbrand gegeniber SchweiBungen mit Keramik
auftreten.

in Galiige
Gasvorstromung Schutzgas bedet Lichibogen ziehen und Schmelze wvorher zerschiagen
Material der Keramik

Mehr Infos zu den SchweiBBverfahren unter www.bolzenschweissen.de
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SchweiB3pistolen fir das s 2108

Art Nr: 192 20 025

Bolzenhalteraufnahme M10

Saulenabstand 45mm

Schweiflbereich @2-12mm

Schilitten fur:

KeramikringschweiRen 18040 170
SchutzgasschweilRen, 18040 174
Isolierstifte 18040 173

Kleine Hubziindungspistole mit stufenloser Hubeinstellung und Stativaufnahme.
Der Stufenlose Abhub ermoglicht eine optimale Anpassung auch an Sonderaufgaben
und verbessert somit die SchweiBqualitat

Art Nr: 198 20 025

Bolzenhalteraufnahme @10

Schweilbereich &2-8mm (M10)

Aufnahme fiir: e v " p \
Futvorsatz 180 40 373 &/ T Eens, N et 40

Positionierronr, 082 40 513 ‘ E
e e O { o " o R b

Schutzgasrohr 182 40 532

Kurzzeit- Hubzindungspistole mit stufenloser Hubeinstellung und Vorsatz-
aufnahme. Der Stufenlose Abhub erméglicht eine optimale Anpassung auch an Sonder-
aufgaben und verbessert somit die SchweiBqualitat.

Bolzenhalteraufnahme @10

| SchweilRbereich @2-8mm (M10)
Aufnahme fiir:
FuRvorsatz 180 40 373
Positionierrohr, 08240 513
Schutzgasrohr 182 40 532

Art Nr: 196 30 020

Die groBte Hubziindungspistole
mit automatischem Ldngenausgleich,
kann mit allen Bolzenschweissgeraten fiir

die Hubziindung eingesetzt werden. Bei der
Variante mit Schutzgas wird zusatzlich eine
Schutzgasversion der Geréte benotigt. Die
Pistole verfiigt liber eine integrierte Mechanik,

Kleine Hubziindungspistole

mit automatischem Ldngenausgleich,
Festhub 2mm und Stativaufnahme. Auch

bei stark schankenden Bolzenlangen und
Untergriinden erreichen Sie stets die
gleiche Lichtbogenlidnge.

die fiir einen automatischen Abhub-Ausgleich

zwischen Bolzenlédngendifferenzen von 1-4mm
sorgt. Weiterhin ist der Abhub t in Schritten
einstellbar. Es sind Bolzen-

groRen zwischen @3-20 mm maglich.
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